I-Tréager

Schmale I-Trdger mit geneigten inneren Flanschflichen, I-Reihe (warmgewalzt), nach
DIN 1025 Blatt 1, Ausgabe Oktober 1963

S
ol b—» F = Querschnitt
s L8 A x | G = Gewicht
AN U = Mantelflache fiir 1 m Stablinge
J = Trigheitsmoment,
W = Widerstandsmoment, bezogen auf die zugchdrige Blegeachse
& _ Y V; = Tragheitshalbmesser,
Ir_ —— [ S
s o Sy = statisches Moment des halben I-Querschnittes
J _
¢ Sy = S—x = Abstand der Zug- und Druckmittslpunkte
x
Angaben (ber Lingen, Bezelchnungsbelsplele, Bestellbeispiele und zuliisslige Ab-
2 welchungen, siehe Abschn. 2. 9.
Y
Werkstoff: Vorzugsweise Stahlsorten nach DIN 17 100
Be- MaBe in mm Fiir die Biegeachse
zelch- fur Flalu Seily ==y il Sz | 2%
| nung Jx Wx | Iy | Wy mln;
I K ¢ Wiy A " 1 em® |kg/m|m¥ym| cm¢ em® | em | ecmf [ em® | em | em?® | em
80 80 42 39 59 23757 |594 |0,304 77,8 19,5 3,20| 6,20 3,00 0,91) 11,4|6,84
100 | 100 50 45 68 27106 |8,34 {0,370 171 342 4,01| 12,2 4,88 1,07 19,9]8,57
120 | 120 58 5,1 7,7 3,1 |14,2 |11,1 |0,439 328 54,7 481 21,5 7,41 1,23| 31,8]|10,3
140 | 140 66 57 86 3,4 ]18,2 |14,3 |0,502 573 819 5,61} 35,2 10,7 1,40] 47,7112,0
160 | 160 74 63 95 38228 |17,9 0,575 935 117 6,40) 54,7 148 1,55| 68,0]|13,7
180 | 180 82 6,9 10,4 4,1 |27,9 {21,9 {0,640 1450 161 7,20] 81,3 198 1,71 934|155
200 j200 90 75 11,3 4,5 334 |26,2 |0,709| 2140 214 8,00] 117 26,0 1,87| 125]|17,2
220 { 220 98 8,1 12,2 49395 |31,1 |0,775 3060 278 8,80) 162 33,1 2,02] 162]18,9
240 | 240 106 - 8,7 13,1 5,2 |46,1 |36,2 |0,844] 4250 354 9,50 221 41,7 2,20] 206[20,6
260 | 260 113 94 14,1 56 53,3 |41,9 |0,906] 5740 442 10,4 288 51,00 2,32| 257223
280 | 280 119 10,1 152 6,1 |61,0 |47,9 |0,966] 7590 542 11,1 364 61,2 245| 316]24,0
300 | 300 125 10,8 16,2 6,5 |6G9,0 |54,2 |1,03 9800 653 11,9 451 72,2 2,56| 381257
320 | 320 131 11,5 17,3 6,9 1771,7 |61,0 |1,09 12510 782 12,7 555 84,7 2,67| 457|274
340 | 340 137 122 183 17,386,7 |68,0 |1,15 15700 923 13,5 674 98,4 2,80| 540]29,1
360 | 360 143 13,0 195 17,8 }97,0 |76,1 |1,2] 19610 1090 14,2 818 114 2,90} 638]30,7
380 | 380 149 13,7 20,5 8,2 107 |84,0 (1,27 24010 1260 15,0 975 131 3,02| 741)324
400 | 400 155 14,4 216 86118 1924 [1,33 | 29210 1460 157 |1160 149 3,13| 857]34,1
425 | 425 163 153 23,0 9,21} 132 | 104 |1,41 36970 1740 16,7 J1440 176 3,30)1020}36,2
450 | 450 170 16,2 2{1,3 9,7 | 147 115 1,48 45850 2040 17,7 |1730 203. 3,43|1200]38,3
475 | 475 178 17,1 256 10,3 | 163 | 128 |1,55 | 56480 2380 18,6 {2000 235 3,60}11400| 40,4
500 | 500 185 18,0 27,0 10,8 | 179 | 141 |1,63 | 68740 2750 19,6 {2480 268 3,7211620|42,4
550 | 550 200 19,0 30,0 11,9 | 212 |16G |1,80 | 99180 3610 21,6 |3490 349 4,02{2120]|46,8
600 | 600 215 21,6 32,4 13,0 | 254 (199 [1,92 139000 4630 234 |4670 434 4,30]2730]50,9




Breite I-Triiger mit parallelen Flanschflichen!) — IPB-Reihe — (warmgewalzt)
Breite I-Tridger mit geneigten inneren Flanschflichen — IB-Reihe — (warmgewaltzt)
nach DIN 1025 Blatt 2, Ausgabe Oktober 1963

IPB-Reihe IB-Reihe
i b = e F = Querschnlitt
e pr—— l. 1. G = Gewicht
3 e U = Mantelfliche fiir 1 m Stablange
L J = Tragheitsmoment bezogen
& & W = Widerstandsmoment | auf die
i l zugehorige
x x i = V% = Trégheitshalbmesser Blegeachse
¥y Sy = statisches Moment des halben I-Querschnittes
Jx
e e Sy = ™y Abstand der Zug- und Druckmittelpunkte
=y
mit parallelen Flanschflichen mit geneigten inneren Flanschilichen

Angaben {ber Lingen, Bezeichnungsbeispiele, Bestellbeispiele und zuldssige Abweichungen, s. Abschn. 2. 9.
Werkstoff: Vorzugsweise Stahlsorten nach DIN 17100

MaBe in mm Fiir die Biegeachse
Be- 3 fiir X=X »=y
zeich4 ry F G U J w i J W i Sy | sy
nung| h b s t |bzw.| ry x x x y y y
ry em? lkg/m| m*m | cm? cm? cm cmt* [ cm?® [ em fem?® | cm
IPB Breite-ITrdger mit parallelen Flanschflichen — IPB-Reihe -
f (Die IBP-Rcihe entspricht der B-Reihe (Kurzzeichen HE . . . B) nach EURONORM 353-62) .
100 100 100 6 10 12 — |26,0f20,4 0,567 450 89,0 4,16 167 335 2,53 | 52,1863
120 120 120 6,5 11 12 — |34,0)26,7| 0,686 864 144 5,04 318 52,9 3,06 | 82,6/ 105
140 140 140 17 12 12 — | 43,0]33,7| 0,805 1510 216 5,93 550 78,5 3,58 | 123)123
160 160 160 8 13 15 — |54,3142,6| 0,918 2490 311 6,78 889 111 4,05} 177] 14,1
180 180 180 85 14 15 —|653]51,2( 1,04 3830 426 17,66 1360 151 4,57 | 241|159
200 200 200 9 15 18 —|78,1161,3] 1,15 5700 70 8,54 2000 200 5,07 | 321|177
220| 220 220 95 16 18 —|91,0171,5] 1,27 8090 736 9,43 | -2840 258 559 | 414 1ur
240| 240 240 10 17 21 — | 10683,2] 1,38 11260 938 10,3 3920 327 6,08 | 527 21,4
260 260 260 10 175 24 — | 118]93,0} 1,50 14920 1150 11,2 5130 395 6,58 | 641231
280| 280 280 10,5 18 24 — | 131 103 1,62 19270 1380 12,1 | ~6590 471 7,09 | 767 25,1
300 300 300 (1 19 27 — | 149 117 1,73 25170 1680 13,0 8560 571 7,58 | 934 26
320| 320 300 11,5 20,5 27 — | 161 | 127} 1,77 30820 1930 13,8 9240 616 7,57 1070|257
340| 340 300 12 21,5 27 — | 171 134] 1,81 36660 - 2160 14,6 9690 646 7,53 j1200] 304
360 360 300 12,5 225 27 — | 181 | 142| 1,85 43190 2400 15,5 | 10140 676 7,49 [1340] 322
400) 400 300 13,5 24 27 — | 198| 155 1,93 57680 - 2880 17,1 | 10820 721 7,40 |1620| 35.7
450 | 450 300 14 26 27 — | 218 171} 2,03 79890 3550 19,1 | 11720 781 17,33 |1u=n| 4l
500] 500 300 1455 28 27 — | 239 187} 2,12 107200 4200 21,2 | 12620 842 7,27 2410|445
650 | 550 300 15 29 27 — | 254 199 2,22 136700 4970 23,2 | 13080 872 7,17 2800 4~
600| 600 300 155 30 27 — ! 270 212} 2,32 171000 5700 25,2 | 13530 902 7,08 |3210] 53,/
650 | 650 300 16 31 27 — | 286 225 2,42 |210600 6480 27,1 | 13980 932 6,99 |360 57.%
7001 700 300 17 32 27 — | 306} 241 2,52 256900 7340 29,0 | 14440 963 6,87 |41n0] 1.3
800 800 300 17,5 33 30 — | 334| 262 2,71 359100 8980 32,8 | 14900 94 6,68 [5110) 702
800| 900 300 185 35 30 — | 371 ) 291 | 2,91 404100 10980 36.5 | 15820 1050 6,53 |62 w| 7=
1000|1000 300 1 36 30 — | 400 ] 314 3,11 644700 12890 40,1 | 16280 1090 6,38 |7430| ~
IB Breite I-Trédger mit geneigten inneren Flanschflichen — IB-Reihe —
100| 100 100 7,5 10,25 10 1,5 | 268 21,0 0,556 447 894 4,09 151 30,1 2,37 | 53] =4
120 120 120 8 11 11 1,5 {346]27,2] 0,665 852 142 4,96 276 46,0 2,82 O IR
140) 140 140 8 12 12 — 143,3]34,0| 0,780 1490 213 - 5,86 475 67,8 3,31 1221 1.
160| 160 160 9 14 14 — |57,4]1450]| 0,888 2580 322 6,70 831 104 3,81 | Ind] 04
180| 180 180 9 14 - 14 — |64,7|50,8] 1,018 | 3750 417 7,62 | 1170 130 4,25 | 237 15

') Brelte I-Triger mit parallelen Flanschflichen. Leichte Reihe. — IPBI-Reilhe, s. Abschn. 2.2.1. 3.
Brelte XI-Triger mit parallelen Flanschflichen. Verstirkte Relhe. — IPBv-Relhe, s. Abschn. 2, 2. 1. {.



Rundkantiger [-Stahl') (warmgewalzt), nach DIN 1026, Ausgabe Oktober 1963

F = Querschnitt
G = Gewicht
U == Mantelfliche fir 1 m Stablinge

J = Tragheltsmoment,

W = Widerstandsmoment, bezogen auf die zugehd-
S rige Blegeachse
[ = V—-f{-,- == Tragheitshalbmesser,

Sy = statisches Moment des halben C-Querschnittes

J
Sy = ?E- = Abstand der Zug- und Druckmittelpunkte
X

xpq = Abstand des Schubmittelpunktes M von der y-y-Achse

Angaben fiber Bezeichnungsbeispiele, Bestellbeispicle, Lingen und
zuldssipe Abweichungen, s. Abschn. 2. 9.

Werkstolf: Vorzugsweise Stahlsorten nach DIN 17 100

Fiir € < 300 Fir € > 300
— MaBe In mm Fir die Biegeachse “\bé’g‘;“d
{ x
zeichen _ L F G U X-X y-y Se | % J}cf;e M
*) Jr {Wal e | 5 [ Yty v
C h b § [t=n ry |cm?® |kg/m|m¥m| cmé |em*[em | ecmé|em?|em |em? | em | cm |cm
30x15] 30 15 4 45 2 |221|1,74|0,103} 2,53 1,69 1,07| 0,38 0,39 042] — | — | 0,52 |0,74
30 | 30 33 5 7 35)]|544|4,27|0,174| 6,39 4,26 1,08] 533 2,68 099 — | — | 1,31 |2,22
q0x20] 40 20 5 55% 25/|3,66|287|0,142]| 7,58 3,79 1,44]| 1,14 0,86 0,56 — | — | 0,67 |1,01
40 40 35 5 7 35]621|487]0,190| 14,1 7,05 150|668 3,08 1,04 — | — | 1,33 [2,32
so0x25] 50 25 5 6 3 |4,92|386|0,181]168 6,73 1,852,449 1,48 0,71]] — | — | 0,81 [1,34
50 50 38 5 7 35]1712]|559|0,232| 26,4 10,6 1,92} 9,12 3,75 1,13] — | — | 1,37 |2,47
60 | 60 30 6 6 3 |6,46]5,07|0,215| 31,6 105 2,21|451 2,16 084 — | — | 0,91 |1,50
65 66 42 55 115 4 |9,03|7,0940,273]| 57,5 17,7 2,52] 14,1 5,07 1,250 — | — | 1,42 |2,60

80 | 80 45 6 8 4 |11,0]864{0,312| 106 265 3,10| 19,4 6,36 1,33 15,9 6,65 1,45 |2,67
100 J100 50 6 85 45| 135]|106]0,372] 206 41,2 391|293 8,49 1,47| 24,5 8,42 1,55 |2,93

120 |120 55 7 9 45]|17,0|134|0,434| 364 60,7 462|432 11,1 1,59 36,3100 | 1,60 [3,03
140 |10 60 7 10 5 |204| 1600489 605 864 545|627 14,8 1,75 51,4111,8 | 1,75 |3,37
160 |160 65 175 105 55 |24,0] 188]0546] 925 116 621|853 183 1,80 68,613,3| 1,84 |3,56
180 |180 70 8 11 55| 280| 22,0]0611] 1350 150 6,95| 114 22,4 2,02 89,6/15,1-| 1,92 (3,75
200 {200 75 85 11,5 6 |322]253|0661] 1910 191 7,70| 148 27,0 2,14] 114168 | 2,01 |3,94

220 |220 80 9 125 6,5]|37,4] 20.4|0,718] 2600 245 848| 197 336 2,30 146|185 | 2,14 [4,20
240 |240 85 95 13 65|423]332{0,775] 3600 300 9,22| 248 306 2,42 179 20,1 | 2,23 |4,39
260 260 90 10 14 7 |48,3]37,2|0,834| 4820 371 9,99 317 47,7 2,56 221[21,8 | 2,36 |4,66
280 [280 95 10 15 7,5(53,3|41,8/0800] 6280 448 10,9| 399 572 2,74 266 23,6 | 2,53 |5,02
300 |300 100 10 16 8 |588]|46,2/0,950] 8030 535 11,7| 495 67,8 2,90 316[25,4 | 2,70 |5,41

320 [320 100 14 17,5 8,75| 75,8] 59,5]|0,082[10870 679 12,1| 597 80,6 2,81| 413(26,3 | 2,60 |4.82
350 |350 100 14 16 8 |77,3|60,6]1,047[12840 734 12,9 570 75,0 2,72 459|286 | 2,40 [4,45
380 |380 102 135 16 8 |804|63,1]|1,110[15760 829 14,0| 615 78,7 2,77 507[31,1 | 2,38 4,58
400 {400 110 14 18 9 |91,5]71,8]1,182[20350 1020 14,9]| 846 102 3,04 618[32,9 | 2,65 5,11

1) Sonstiger C-Stahl: fir den Wagenbau, s. Abschn. 2.2. 3. 2.; Kaltprofile, s. Abschn. 2. 3. 2.
*)t =r, mit Ausnahme fir C 40x20. Hiert = 5,5 mm, r; = 5 mm.



Rundkantiger L.-Stahl
Gleichschenkliger rundkantiger L.-Stahi* ) (warmgewalzt), nach DIN 1028, Ausg. Oktober 163

F = Querschnitt

G = Gewicht

U = Mantelfliche fiir 1 m Stabliange
J = Tragheitsmoment,

W = Widerstandsmoment, bezogen auf die zugehdrige

Blegeachse
i = V; = Trigheitshalbmesser, 8

o ry = % (auf halbe bzw, ganze mm gerundet),

Die Achse £ — £ ist Winkelhalbierende.

i Angaben ilber Bezelchnungsbeispicle, Bestellbelsplele, Langen und
zuldssige Abweichungen, s. Abschn. 2. 9.

Werkstoff: Vorzugsweise Stahlsorten nach DIN 17000

Fiir die Blegeach
TR a— @ Adbistin:e ur die egeachse
s J ur e Acnhsen
Kurz fiir F G U X—X=y—Y E—¢ n—n
zeichen ,
ex Jx WJ.' fx i
e i bl 4 72
=, w | vy | vy =y l=Wy=iy Jg & Ju VANt
a s r i 4
5 11 eme kg/m|{m*m{ em |cm [ cm | em | cm? [ em?® [ em [ em® | em | em* | em? {T,'._?
3 3 1,12| 0,88~ nee] 0,60 0.8510,70| 0,39] 0,2810,59] 0,62 ]0,74| 0,15{0,18]0,3;
20x 5 |20] 3|35] 2| '45| 1.14|9077) 064|141 | 090|071 0:48] 0,35]|0,58| 0,77 [ 0,73| 0,19]0,21 (0.3
3 3 1,42 1,12 0,73 1.03|0,87] 0,79] 0,45(0,75| 1,27 |0,95] 0,31 0,30 [0.4:
25x 4 |25 4l35] 2| 1/85] 1745|0,007]0.76[1,77| 1.08|0,89| 1,01{ 0:58|0:74| 1,61 |0,93| 0,40 |0,37 |04
5 5 2126 | 1.77 oo| ' |1i3loot]| 1118 0,69]|072| 1,87 [0.01| 0,50 | 0,44 |uvi:
3 3 1,74] 1,36 0,84 1.18]1,04] 1,41]|0,65|090| 2,24|1,14| 0,570,430
30 4 |30 4|5 |25] 227|178 0,116{0.:89|2,12| 1)24| 1,05| 1,81] 0,86 |0,89| 2,85 | 1,12| 0,7610,61{n,:-
5 5 2.78| 2013 0,92 1’30/ 1'07| 2016| 104|0.83| 3,41 | 1,11 0/91|0,70{ 0.7
a 3 204|160 09| (436|128l 20l 0eli0a| Z0a]133] 0:24/088|cna
67| 21 1,00 a1 ‘06| 1.18|1,05| 4,68 | 1.33| 1.240,88]cnx
35x g |35 5|5 (25| 323 257|136 1’04247 | 1,47| 1)25] 3!56| 1,45|1,04| 5,63 | 1,31| 1,49| 110|072
6 6 387 3,04 | 1,08 153|127 414 1.71|1,04| 6,50 | 1.30| 1177 [ 1,16 [0~
3 3 2,35 | 1,84 1,07 152|1,40] 345 1,18]1,21] 5,45 1,52| 1,44]0,95 0~
wx 4 laol 4| 6| 3]208]| 232|015 1112| 2,83 1158 | 1140] 4,48 1156 | 1;21] 7,00 1,52 186, 1,18)003:
5 5 379| 297 | %155 1'16| 283|164 | 1,42| 5,43| 1,91 |1,20| 864 | 1,51 2,22 1,35 |u.i;
6 6 4.48| 3'52 1:20 1'70| 1/43] €33 226|119 9,98 | 1,49| 2,671,570 i3
5 5 230 3738 123) LI ISTL Sa3) 193  13e] 193 | 10| 333 1mo|v:
5 5 30| 3 1.28 1’81 1.58] 7. 1'35)12/4 |170| 325[1.80|0.~:
45 x ¢ |45) g1 7 (35| 500 2:00| %174 1/32| 318 1)87| 1)59] 9,16 2,88 | 1,34| 14,5 | 1,60} 3,53|2.05| 0.~
7 7 5.86 | 4.60 1,36 92| 1'61]1004 | 3031[1/33]16:4 | 1.67| 4:30|2:20| 0.7
4 4 3,89 | 3,06 1,36 102|1,75| 8,97| 2,46|1,52| 14,2 | 1,91| 3,73 | 1.94[v.~
TREIRME {Fdmmte: e bkt Bl bl b
6 '69 | 4.4 1145 ‘04| 1.77] 128 50| '80| 524|257 |
50x 4 |50( 7|7 135| g'56| 515|9194 1749{354|211|1,78|14)6 | 4,15[1,49[23,1 | 1,88 6,02]2,85|0.
8 8 7.41 5.82 152 216 1'80{ 163 | 4'68| 148|257 |1.86| 6.87|3,19]0.
9 9 8,24 | 6.47 1/56 2:21| 182|170 | 520! 147|281 | 1,85| 7,67|3.47|Cn
5 5 2,32 gcl)a 1,52 2,15 :,23 I4,; 3'18 {,gs %g.i 5133 ‘?1},}1%2: :_:.‘_
6 6 31| 4.95 [ o] 1,56 22111041173 | 44011.66|27.3 |2, ‘2413029 1o
85x g [55| g| 8|4 |g23| 646|213 1764]3589(2/32] 197|221 | 5.72|1,64|34,8 |2,06| 9,35 4,03 1.+
16 10 101 | 7,90 1172 2743]2/00{26:3 | 6/97|1:62|41:4 |2,02| 113" |4:63] 1.
IRERRGE e A IR
6 ‘ot | 5, 1.6 3012'11]22'8 | 5.20!1.82|36.1 |2.29| 9,43(3:95|1.1°
60x g |60| g| 8| 4] g03| 7000223 1'77|424|250|2.14]20,1 | 6831 1,80|46,1 |2,26]12,1 |4.84) 1"
10 10 1.1 | 8.69 1'85 2.62] 217|329 | 8'411.78|55.1 [2:23| 146 |5,57|1.!
6 6 7,53| 5,91 1,80 2.55|2,28|29.2 | 6,21]1,97]46,3 |2,48]12,1 |4,74] 1.2
7 7 870 6.83 1,85 262|229|334 | 718[1.96(33,0 |2/47[13:8 527 1.
e5x 8 |65| 8| 0 [45] 95| 77310,252] 1:89]4,60{2.67|2:31|37,5 | 8,13]|1,95(59,4 |2.46]15,6 [2.84]1.2
9 9 110 | 862 1,93 2.73(232|41/3 | 0/04|1.94|65:4 |2,44|17.2 {6.30] 1.
1 1 132 (103 2/00 2:83[2/35(48'8 [10;8 |1,91]76,8 |2:42{207 |7.31|1.-

*) Erginzende Angaben iiber die RegelmaBe der Schenkellochungen s. DIN 999.



Rundkantiger T-Stahl*) (warmgewalzt), nach DIN 1024, Ausgabe Oktober 1963

P = Querschnitt
G = Gewlcht
U = Mantelfliche fir I m Stablange

J = Tragheltsmoment bezogen
2 W = Widerstandsmoment | auf die
e { VZ Traghelts- [ zugchdrige
g F halbmesser Biegeachse
..”( o~ Statische Werte von 2 TB mit verdnder-
; lichem Mittenabstand a, s. Abschn.
Y
n #; 'QIN 3- 3- ?- ’o i
z Bemessungstafel {iir TB:
§ auf Zug, s. Abschn. 5. 2.6.; auf Knicken, s. Abschn. 5.3.9. 1.
AN Werkstoff: Vorzugswelse Stahlsorten nach DIN 17 100
MaBe in mm Fiir die Blegeachse f-']aigzﬁhcn-

g - er
L far F | G| U |e x—x y—y nach DIN 9971
chen o adetf. |, Je | Wal e | Iy | Wy ly=t) a | w, | w,

=r,| *| *}cm? |kg/m| mm | cm |{em* | cm? | cm [cm® | em? | ecm | mm | mm | mm
T Rundkantlger hochsteglger T Stahl
20 20 20 3 1,5 1} 1,12| 0,88 | 0,075 | 0,58 0,38 0,27 0,58 0,20 0,20 0,42] 3,2 — —
25 26 26 3,5 2 111,64 1,29 | 0,094 | 0,73 | 0,87 0,49 0,73| 0,43 0,34 0,51 ] 3,2 15 14
30 30 30 4 2 142,26 1,77 ({ 0,114 |O,85| 1,72 0,0 0,87(0,87 0,58 0,52 4,3 17 17
35 35 35 45 25 1{297| 2,33 | 0,133 |0,99] 3,10 1,23 1,04] 157 090 0,73} 4,3 19 19
40 40 40 5 25 113,77 2,96 | 0,153 | 1,121 528 1,84 1,18]258 1,29 0,83)] 6,4 21 22
45 45 45 55 3 15|467|367|0,i7] |1,26] 8,13 251 1,32}401 1,78 0,93 6,4 24 25
50 50 50 6 3 15| 566, 444 | 0,191 | 1,39 12,1 336 1,46|6,06 2,42 1,03]| 6,4 30 30
60 60 60 7 3,5 2794|623 |0,229 11,66 23,8 543 1,73 12,2 4,07 1,24] 8,4 34 35
70 70 170 8 4 21106/ 8,32 | 0,268 [1,94] 445 §,79 2,05 22,1 6,32 1,44] 11 38 40
80 80 80 9 45 21 13,6 10,7 | 0,307 | 2,22 73,7 128 2,33}|370 9,25 1,65 11 45 45
t0 80 90 10 5 25{17,1| 13,4 | 0,345 |2,48| 119 18,2 264|535 13,0 1,85| 13 50 50
100 $100 100 11 5,5 3| 209)| 16,4 | 0,383 | 2,74| 179 246 2921883 17,7 2,05 13 60 60
120 J120 120 13 6,5 3] 29,6| 25,2 | 0,459 | 3,28 366 42,0 3,51]| 178 29,7 245 17 70 70
140 140 140 15 17,5 41399 21,3 | 0,537 | 3,80 ) 660 46,7 4,07 ] 330 47,2 2,883 21 80 15
TB Rundkantiger breitfiiBiger T-Stahl
30 30 60 5,5 3 1,5/464) 3,64 | 0,171 |0,67] 2,58 1,11 0,75]| 8,62 2,87 1,36 8,4 34 —
35 35 170 6 3 1,5(594) 466 | 0,201 |0,77| 449 1,65 087] 151 431 1,59] 11 37 —
40 40 80 7 35 21791 6,21 | 0,233 10,88} 7,81 2,50 099} 285 7,13 1,90} 11 45 —
50 50 100 8,5 4,5 2 15,0 9,42 | 0,287 | 1,091 18,7 4,78 1,25} 67,7 13,5 2,38]| 13 55 —
60 60 120 10 5 2511701134 |0,345 |1,20] 38,0 809 1,49 137 228 284 17 65 —
2. 2, 8. Scharfkantiger T-Stahl*) 2.2.9. Gleichsch. scharfkantiger |L_.-Sfahl *)
(warmgewalzt) nach DIN 59051, Ausg. Okt. 1963 | (warmgewalzt) nach DIN 1022, Ausg. Okt. 1963
MaQe .MagGe
in mm Pl @yu mwom | Flal U
TPS& fiir LS fir
}_Eb*—ﬂ h|b]| s ] t |em? lkg/m|m?/m i:‘-""‘— a [ s |cm? |kg/m|m®m
: 5 3 3 1,11 {0,871
: ) ' . | e ' '
¢ - 20)120/20)1 3} 3 1,11,0,871{0,080 S 20 x4 20 a (144113 0,080
; | [ ' 3 3 | 1,41 (1,11
A+ |25|25|25[3,5|3,5]1,63|1,28 [0,100| %] . %;’ Bx 25| 7 [Taal1aa| 0@
—'FSH_ H— —t |
30 x2} 30| 3 Il1134 £ 400
Werkstoff: 30130|30f 4 | 4 12,2411,76 | 0,120 Werkstoff: % 4 12,2411,76
Vorzugsweise Vorzugsweise 35 x4) 35 | 4 |2,64|2,07 0,140
Stahlsorten s Stahisorten 4 4 |3,04|2,39
nach DIN 17100 | 3% |3%(3%|4,514,512,9512,31 10,1401 Lo chpiNi7ine |40 x| 40 | + 0,160
] 5 | 3,75 12,94
46 » 56| 45| 5 |4,25(3,34 |0,180
40{40(40| 5 | 5 13,75{2,94 |0,160 50x5{50| 5 |4,75]3,73 | 0,200
¢) Angaben Gber Bezelchnungsbelsplele, Bestelibeispicle, Langen und zuldssige Abweichungen, sfehe Abschn. 2. 9.

1) Ausgabe Mal i963.



